“La semplicita e la cosa piu difficile da ottenere a questo mondo;

é l'estremo limite dellesperienza e lultimo sforzo del genio”

George Sand
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B Serie VR Raffreddatori pneumatici
Serie AB Lame d'aria
B Serie AM Amplificatori d'aria
B SerieHSC  Separatori di condensa



Serie VR - Raffreddatori pneumatici
Prestazioni eccellenti
Caratteristiche ottimizzate

Ampia gamma

Configurazioni personalizzate

| -



MIRROR 7™:

mirror mod.use x False

mirror Juse y False

add back the deselected mirror modifier object

| raffreddatori Serie VR rappresentanco
lo stato dellarte nel campo delle
soluzioni per la refrigerazione ad ania
compressa basate sul principio del
Vartex Tube. Le prestazioni eccellenti
di tutti i modelli per portata e At
generato, | design e | fissaggi studiati
per renderl particolarmente versatili
nel montaggio e la possibilita di
combinarli in un sistema brevettato
con gli amplificator della Serie AM
(recuperando il flusso di aria calda),
forniscono al cliente una seluzionea
innowvativa, efficace ed economica

per risolvere tutti i problemi legati sl
raffreddamento di componenti, quadri
elettrici ed applicazioni meccaniche

Il tutto con un semplice collegamento
alla inea di distribuzione di aria
compressa,

B At rispetto alla temperatura dellaria di alimentazione fino a -40 °C per il
flussa freddo & +60°C per il flusso caldo

Facilita di installazione tramite flange o magnete al neocdimio

Sistema brevettato di recupero dell’aria calda in accoppiamento agli
amplificatori Seng AM

Realizzati con materiali resistenti alla corrosione

MNon hanna parti in movimento e quindi non sono soggett] ad usura
MNon utilizzano elettricita o altri prodotti chimici

Mon generano scintille o interferenze

Funzionano istantaneamente

Affidabili ed esenti da manutenzione



USCITA
ARIA FREDDA

INGRESSO ARIA COMPRESSA

TUBO VORTEX

Tubo di Rangue-Hilsch (tubo Vortex)

USCITA
ARIA CALDA

VALVOLA DI REGOLAZIONE



DESCRIZIONE TUBO VORTEX

Il tubo di Rangue-Hilsch, meglio conasciuto nelle applicazioni industriali come
tubo Vortex, & un dispositivo che divide un flusso di aria compressa in entrata in
due getti distinti, uno di aria fredda ed uno di aria calda.

Il cuare del sistema & una piccola camera, in cui entra tangenzialments un getto
di aria compressa. | lati della camera presentano due uscite ottenute tramite
due tubi di lunghezza opportuna, uno dei quall tarmina con una valvola. Laltro
tubo & separato dalla camera a vortice da un diaframma con un foro, Fornendo
aria compressa e regolando la valvola si ottiene |a fuoriuscita di aria fredda da
un tubo e calda dallaltro. Si parla di rapporto di freddo, in quanto il AT generato
& inversamente proporzionale allentita del flusso. Le differenze di temperatura
raggiungibili sono significative e vanno dai -40 °C ai 80 °C rispetto alla
temperatura iniziale del flusso in entrata

In campo industriale i tubi Vortex sono utilizzati da tempo e hanno trovato
diverse applicazioni in cui riescono a dare un importante valore aggiunto:
risultana particolarmente efficaci viste le performance, hanno il vantaggio di
essere di semplicissima applicazione (collegati all'aria compressa funzionano
immediatameante e devono solo essere opportunamente fissati e direzionati),
sono privi di parti in movimento (non necessitano quindi di manutenzione) e
nan utilizzano corrente elettrica, risultando particolarmente appetibifi in ambienti
pericolosi o a contatto con zone umide

Se l'applicazione ne consente l'utilizzo risultano anche decisamente convenient
dal punto di vista economico rispetlo a generatori di freddo alimantati
elettricamente come | condizionatori.

| raffreddatori Serie VR e VRX da noi proposti, oltre a performance eccellenti in
comparazione agli altri prodotti sul mercato, sono stati progettati per essere
proposti in configurazioni personalizzate in base alle esigenze del cliente,



CARATTERISTICHE GENERALI - VR-100

Materiali Corpo & coperchio hWylon 66

Attacchi aria ¢ ugell: Ottone

Attacco alimentazione G-1/8"F

Attacco utilizzo (frazione fredda) G-1/8" F

Attacco scarico (frazione calda) G-1/8"F

Tubo consigliate @-8x1

| EE Prassione di alimentazione 3=Tbar
= :H Potenza di raffreddamento® 120 W - 100 Keal/h - 400 BTUH
Al | d Kit magnete opzionale KACM-VRI00
Llew 9k
HOT AlR LG * con alimentazione 7 bar e temperatura dingresse 20°C
CAITLET INLET
WL PRESSLIRE
T har
TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in mgresso 20°C)
Prassiona Temparatura uscita Consumo
[bar] fraziene fredda [*C] [NL/min]

3 -15 T4
& 215 =1
L =25 1=
G ~26.3 135
7 -5 154
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i i MERROR 7™
mirror mod.use x = False
mirror mod.use y = False
Rt TI'U""

add back the deselected mirror modifier object

modifier ob.select
bpy . context.scene.abjects

CARATTERISTICHE GENERALI - VR-200

Materiali Corpo e coperchio: Nylon 66

Attacchi aria & ugelli: Cttone

Attacco alimentazione Raccordo rapido @-8x6
Attacco utilizzo (frazione fredda) 2xG-18°F
Attacco scarico (frazione calda) 2xG/8"F
Tube consigliato @-8x1
Prassione di alimantaziona 3+7 bar
Potenza di raffreddamento” 240 W - 200 Keal/h - BOO BTUH
Kit magnete opzionale KACM-VR200
E e * con alimentazione 7 bar 2 temperatura dingresso 20°C
% =
;l - j TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingresso 20°C)
Pressione Temperatura uscita Consumo
[bar] frazione fredda [°C] [NL/min]
1 =15 64
2 -8 106
3 =15 148
4 215 186
5 245 230
6 265 270
7 -2 308
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1 HOT &R CUTLET

-

IMLET MAX PRESSURE 7 bar .1 ¥ L S

CARATTERISTICHE GENERALI

Materiali

Attacco alimentazione

Attacco utllizzo (frazione fredda)

Attacco scarico (frazione calda)

Tubo consigliato

Pressione di alimentazione

Potenza di raffreddamento®

Kit magnete opzionale

* con alimentaziona 7 bar @ temperatura dingresso 20°C

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (cor

Prassione
[bar]

3
2

=] £ tn W

-VR-300T

Corpo e coperchio: Nylon 65

Alttacchi aria e ugelir Ottone

G-1/4" F

3xG/8F

AxG-1/2°F

@-8x1

3+ T bar

360 W - 300 Kcal/h - 1200 ETUH

KACM-VRIOOD

temy

Temperatura uscita
frazione fredda [*C]

Consumo
[NL/min]

96

152




mirror mod.use X False
mirror mod.use y = False
mirror mod.use z True

: end -add back the deselected mirror modifier ob

CARATTERISTICHE GENERALI - VR-300U

Materiali Corpo e coperghio: Nylon 656

Attacchi aria & ugelli Ottone

i Attacco alimentazione G-1fa" F
TOL_IE L 7 %% Attacco utilizzo (frazione fredda) 18 G12F
S ' F* Attacco scarico (frazione calda) IxG-8"F
‘ ‘Jﬁ“an \—'\ﬁ o Tubo consigliato @-8x1
o Pressione di alimentazione 3= 7 bar
Potenza di raffreddamento® 360 W - 300 Keal/h - 1200 BTUH
Kit magnete opzionala KACM-VREI00

* pon glimentazione [ bar e temparatura dingresso 2000

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingrasso 20°C

Pressione Temperatura uscita Consumo
[bar] frazione fredda [°C] [ML/min]

1 -15 96

2 -8 159

3 -15 222

& N5 282

5 =245 345

6 =265 405

7 -28 462



HOT PRESSLRE INLET
HAaT MAX PRESSUWE 7 bat
Tubaa @ Wl
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CARATTERISTICHE GENERALI - VR-400U

Materiali

Attacco alimentazione

Attacco utilizzo (frazione fredda)
Attacco scarico (frazione calda)
Tubo consigliato

Pressione di alimentazione
Potenza di raffreddamento”

Fissaggio kit magnete opzionale

" oon alimaniazions 7 bar e temperatura dingrasss 2000

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingresso 20°C]

Corpo & coperchio: Delrin

Fusiinterni; Ottone

G-1/4"F
G144 F
G-14"F

@-10x1

Max 7 bar

528 W = 440 Kecal/h - 1760 BTUH

Per mezzo din® 2 filatti M6 sul como

Pressione Temperatura uscita
[bar] frazione fredda [*C]

1 -2

2 -12

3 -18

4 G

h =28

B =28

Consumo
[ML/min]



marror mod.use X False
mirror mod.use y = False
mirror mod.use 2 True

sselection at the end -add back the deselected
mirror ob.select= 1
modifier_ob.select=]l

br ~wi.scene.objects.active = modif

W CARATTERISTICHE GENERALI - VR-400G
| 4

Materiali Corpo: Derlin

Ganasce: ABS (altri materiall a richiesta)

Fusi internt Ottone

HOT PRESSURE IMLET Attacco alimentazione G-14" F
HOT WAX PRESSURE 7 bar
Tubeor o Wl h
e | y | i Spessore ganasce (frazione fredda) & mm (a richiesta misure personalizzate)
: 'I Attacco scarico (frazione calda) G144 F
}E“:-:‘}l Tubo consigliato @-10%7
i ||| || Pressione di alimentaziona Maw 7 bar
'ﬁ Potenza di raffreddamento® B2 W - 450 Kealh - 1760 BTUH
Fissaggio Permezzodin® 2 filetti M6 sul compo

* oon almentazions T Dar e temperstura dingresso 20°C

(;:] @ e TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingressa 20°C)

Pressione Temperatura uscita Consumo
[bar] frazione fredda [°C] [NL/min]

1 -2 128

2 “12 212

3 18 298

e 23 376

5 26 460

& 28 540

7 -2 618
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CARATTERISTICHE GENERALI - VR-600

Materiali Corpa Derlin

Ganasce: ABS (altri matenali a richiesta)

Fusi interni: Ottone

Attacco alimentazione G-3/8"F
_LHDT_I:_HW:LH l MAX PRESSURE 7 bar Spessore ganasce (frazione fredda) 11 mim (a richigsta misure personalizzate)
- - i Attacco scarico (frazione calda) G-3/8°F
éﬁ - Tube consigliato @-10x1
I Pressione di alimentazione Max 7 bar
.7.—.- Potanza di raffreddamento” T20 W - 800 Keal/h - 2400 BTUH
Fissaggio Per mezzo di n® 2 filetti M6 sul corpo
* gon alimentazeone 7 bar ¢ temperatura dingresso 20°C
D SreimgO 1 TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingresso 20°C)
O 'S — ;
L Bl = Pressione Temperatura uscita Consumo
[bar] frazione fredda [*C] [NL/min]
1 15 192
2 -8 e
3 13 igiads
&4 -215 564
5 245 E90
6 265 Bi0
7 -28 924
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HOT AR
OUTLET
Tha

COLD AIR
OUTLET

Attacco alimentazione

Attacco utilizze (frazione fredda)
Attacco scarico (frazione calda)
Tubo consigliato

Pressione di alimentazione
Potenza di raffreddamento®

Kit magnete opzionale

Pressione
[bar]

|

(%]

-l . tn 5

CARATTERISTICHE GENERALI - VRX-100

Camicia Alluminio anodizzalo

Testate; Delrin100

G-1/8"F

G-1/8F

&-8x1

1+ 7 bar
132 W - 110 Kcal/h - 440 BTUH
KACM-VEM-T100

* con aimentazions 7 bar ¢ temperatura dingresso 20°C

Temperatura uscita
frazione fredda [°C]

-2

G-1/8"F

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperaturain ingresso 20°C)

Consumo
[ML/min]

a2
&3
Ta

fe



HOT AIR
CUTLET

_.Hl. 7 bar

INLET MAX
PRESSUSRE

COLD MR

OUTLET

CARATTERISTICHE GENERALI - VRX-300
Materiali Camicia: Alluminio anodizzato

Testate: Delrin00

Attacco alimentazione G-1f4"F
Attacco utilizzo (frazione fredda) G-WEF
Attacco scarico (frazione calda) G-1/4" F
Tubo consigliato @-10%1
Pressione di alimentazione 5+ Thar

Potenza di raffreddamento® 600 W - 523 Kcal/h - 2075 BTUH

Kit magnete opzionale KACM-VRX500

* pon alimentazione 7 bar e temperatura dingressoe 20°C

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingresso 20°C]

Pressione Temperatura uscita Consumao
[bar] frazione fredda [°C] [NL/min]

5 -16 525

6 17 G650

7 -19 750
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" ; IRROR 2™
mirror mod.use x False
mirror mod.use y False

BirT mod . use 7 True

add back the deselected mirror sodifier

4
RAN 1N

podifier ob.select=1

bpy .context,scene,objects

CARATTERISTICHE GENERALI - VRX-500

Materiali Camicia Alluminio anodizzato
BT Testate Delini00
e Attacco alimentaziona G-1/&"F
l:-nbi‘ssuns Attacco utilizzo (fraziene fradda) GVXF
"J Attacco scarico (frazione calda) G-1/&"F
s Tubo consigliato @-10x1
EE Pressione di alimentazione 5 +7 bar
g2 Fotenza di raffreddamento” T30'W - 630 Kcal'h - 2500 BTUH
== Kit magnete opzionale KACM-VREXS500
'::HI * con almentaziona 7 bar e temperatura dingresss 20°C

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con temperatura in ingresso 20°C)

Pressione Temperatura uscita Consumo
[bar] frazione fredda [*C] [NL/min]

5 -16 G633

& -17 753

7 -18 900



& !
@ Materiali

IMLET MAX
FRESSURE

HEIT AR -
g} -'11, DETLEI'I‘ “M;' Attacco alimentazione

- @-‘ Attacco utilizzo (frazione fredda)
Attacco scarico (frazione calda)

Tubo consigliato

COLD AR

OUTLET

Potenza di raffreddamento”

j‘ Pressione di alimentazione

Kit magnete opzionale

* conalimentazione 7 bar ¢ temperatura dingresso 2000

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI (con

CARATTERISTICHE GENERALI - VRX-1000

Camicia; Alluminio anodizzato
Testate: Delrin100

G-14"F

G-/ TF

G-1/4"F

@-12x1

5 =7 bar

1650 W - 1417 Kealfh - 5600 BTUH
KACM-VRXI000

temperatura in ingressa 20°C)

Pressione Temperatura uscita Consumao
[bar] frazione fredda [°C] [NL/min]

E -16 1625

5] =T 1760

i -19 2025



KIT MAGNETE

Codice
KACM-VR100
KACM-VRZ00
KACM-VR3I0O0
KACM-VRX100
KACM-VRX300
KACM-VRX500
KACM-VRX1000

Componente
EACM-VRI0O
KACKM-VRZO0D
KACKM-VR3I0O0
KACM-VRXID0
KACM-VRX300
KACM-\RMS00
KACM-VRXI000

BECCUCCIO ORIENTABILE PER USCITA LATO FREDDO

Codice Attacco
82021/8 1/8-3 /8
g2021/8 1/8-27 /g8
B84041/61/2-9 /2"
BLOSYE1/2-27 12

Altre confrgurazioni formibidl a nchiesta

Ugallo M Moduli
2-3 B8
Piatio.25 mm 8
@-9 B
Piatto 30 mm &
-‘i
Taal
F 1L

Lunghezza
155
155
170
172



DESCRIZIONE

Scatola elettrica predisposta di;
1. Commutatore per attivazione

automatica o manuale

2. Elettrovalvola
3. Kit elettronico con displaya 7

segmenti

&. Sonda di rilevazione di temperatura

all'interno, fusibili di sicurezza
{a richiesta, kit per alta temperatura)

i

i

i ,Eﬂ::l—-' OUT PRESSLNE
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IHLET PRESSURE

Tubo consigliato

Pressione di alimentazione

CARATTERISTICHE GENERALI - XTRONIC C-EV-15

B-10x1
a7 bar

B

x
O




DESCRIZIONE
Scatola elettrica predisposta di:
1. Commutatore per attivazione Tubo consigliato @-10x1
automatica ¢ manuale Pressione di alimentazione Max 7 bar
2. Due elettrovalvale
3. Kit elettronico con display
a 7 segmenti
&, Sonda di rilevazione di temperatura
allinterno, fusibili di sicurezza
(a richiesta, kit per alta temperatura)

CARATTERISTICHE GENERALI - XTRONIC C-2EV-1S

IT - .'b Ej‘\
I: E\E_ -:l-I-GUrFRI:‘SSLHE = . :
[ o6 I [l B
H ol B 5
— BT i '® il
INLET PRESSLIRE @] =
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Le lame d'aria Serie AB sono uniche
nel loro genere grazie alle elevate
caratteristiche di potenza e precisione
di soffiaggio date dal doppio flusso
d'aria sulla lama centrale e alla facilita
di fissaggio mediante due magneti

al neodimio e staffe che consentono
l'orientamento della lama in base alle

v piu svariate esigenze.
' Ottime per applicazioni quali pulizia,

, a8 asciugatura e raffreddamento.

Geometrie costruttive ottimizzate che massimizzano l'effetto Coanda

Doppio flusso di soffiaggio sulla lama centrale

Getto d'aria potente ed uniforme adatto alla pulizia di piccole e grandi superfici
Modularita e possibilita di personalizzazioni in base alle applicazioni

Nessuna parte in movimente e conseguente assenza di manutenzione






Gli amplificatori d'aria e le lame d'aria sfruttano |'effetto "Coanda”

Questo effetto & la tendenza di un fluido a seguire il contorno di una superficie
vicina. ll fenomeno deve il suo nome al pioniere dell'aerodinamica Henri Coanda,
il guale nel 1936 brevetto aleuni strumenti che sfruttavano la capacita di deviare
un flusso.

Quando l'aria compressa viene immessa nel dispositivo, trova un passaggio
obbligato attraverso una sezione ridotta, da 0,02 mm a 0,08 mm e, lambendo la
superficie successiva, [aria circostante viene attirata dinamicamente verso la
direzione del flusso, incrementando da & a 20 volte la portata di aria immessa.

S8
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CARATTERISTICHE GENERALI - ABT-030
L Materiali Alluminio anodizzato
Attacco alimentazione Raccordo @-8
Fissaggio Staffa angolare opzionale
Lunghezza barriera 32 mm
Apertura fessura doppia O mm per lato fessura
Pressione di alimentazione Max 7 bar
5 Kit magnete opzionale KACM-ABTO30
ER @ L T 1
EE T

45

TABELLA PRESTAZIONI| E CONSUMI

J Pressione CONSUMO FORZA DI SPINTA

) [bar] [Ni/min] [a 200 mm ing]
L5

i 142 &1

2 250 123

3 352 200

4 48D 280

5 508 355

(5] 812 445

Primafiu
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PRESSURE 7 bar

IMLET MaX

| Materiali
Attacco alimentazione
Fissaggio
Lunghezza barriera
Apertura fessura doppia
Pressione di alimentazione

Kit magnete opzionale

Alluminio anodizzato
Raccerdo @-10

Staffa angolare opzionale
32 mm

015 mm per lato fessura
Max 7 bar

KACM-ABTO30 PLUS

Pressione CONSUMO ARIA

[barl

tn

6

Apertura fessura doppia = 015 mm per lato fessura

CONSUMO ARIA

FORZA DI SPINTA
[a200 mmin gl



'CARATTERISTICHE GENERALI - ABT-200

Materiali Alluminio anodizzato
Attacco alimentazione Raccorde @-10
Fissaggio Piedini integrati
.:J - [;g ;r,,' Lunghezza barriera 72 mm
b 51 Pressione di alimentazione Max 7 bar
4 By N Kit magnete opzionale KACM-ABT200
3¢ ~
EE 0
52
2L ‘“}M
= —
193
0 [[Anrase —=]
= ‘:'\ TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI
Pressione CONSUMO FORZA DI SPINTA
[bhar] [Ni/min] [a 150 mm in g]
1 765 42
b 978 238
3 1360 585
4 1673 722
5 1955 105
&) 2380 1420
7 2663 1900

Primafiuid



CARATTERISTICHE GENERALI - ABX
Materiali

Fissaggio

Lunghezza barriera

Pressione di alimentazione

A richiesta con flusso aria riscaldato

Alluminio anodizzate [ acciaio inox
A richiesta
A richiesta

In base al tipa di alimentazione

e ——
Primafiuid



KIT MAGNETE

CODICE COMPONENTE
KACM-ABT030 ABT-030
KACM-ABT200 ABT-200

STAFFA FISSAGGIO

CODICE COMPONENTE

ABT-05 ABT-030

Primafiuid






Serie AM
Potenti, regolabili e accoppiabili

ai raffreddatori pneumatici
in un sistema brevettato



AMPLIFICATORI D’ARIA SERIE AM
l‘i " B N
Primaiiiic

Gli amplificatori di flusso anulare
Serie AM offrono prestazioni eccellenti
nel campo dell'aspirazione e del
soffiaggic: grazie alla qualita progettuale
e costruttiva che ottimizza leffetto
Coanda, utilizzano una piccola quantita
di aria compressa per sviluppare un
patente flusso ad alta velacita
Assolvono egregiamente alla
doppia funzione di aspiraton e di
soffiatort. ventilazione quadri elettrici,
convogliamenta di fumi o legaeri
particolati su lavorazioni meccaniche,
- trasporto e movimentazione di prodotti
‘ \ "‘___,r leggeri efo porosi, asciugature o
r-‘*‘ﬂ&‘ raffreddamento. In quest'ultimo campo,
in accoppiamento con | raffreddatori
serie VR, compongono un efficacie
sistema brevettato in cu, convogliando
il flusso di aria calda in uscita dal
raffreddatore ed immettendalo Varia
calda o di aria semplicemente ruotando
il raccords in uscita.

Geometrie costruttive ottimizzete che massimizzano l'effetto Coanda
Possibilita di regolare il flusso tramite ghiera

Ampia sezione di aspirazione e soffiaggio, adatta a molteplici applicazioni
Funzicnamento istantaneo

Messuna parte in movimento, pertanto non soggetto ad usura

MNon utilizza elettricita o altri prodotti chimici

Piu efficiente di dispesitivi ventun ed eiettor

Mon genera scintille o interferenze

Affidabile senza manutenzione

Vv
=,
)
=4
;i.i



CARATTERISTICHE GENERALI - AM-10ES

Materiali Alluminio anodizzato
Attacco alimentazione Raccordo G=1/8"F
Diametro ingresso @-19

Diametro uscita B-19

Pressione di alimentazione Max, 7 bar

Tubo consigliato @-6x1 - @-8x1

1)

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI

PRESSIONE APERTURA DEPRESSIONE
IN ALIMENTAZIONEEBAR REGOLAZIONE ININGRESSO [mbarl (Stm3/h)

Min » A
2 MEDIA, 915 46 T8y 1583 &5

PORTATA CONSUMO ARIA RAPPORTO DI
[1/min] [1/min] AMPLIFICAZIONE

MAX 08 46 7667 2200 35
MIM -120 38 B333 100 58
MEDIA 139 48 8000 2200 a6
MAX -156 50 8333 3050 27
AN -160 42 TOO0 1383 &1
MEDIA -180) 80 B333 2833 28
MAX -194 52 8667 3833 23
MIN -187 46 7667 1633 47
MEDIA 219 52 8667 3433 25
MAX -333 56 9333 4617 20
MIN 224 &7 7833 1617 &1
MEDIA -249 oG 8333 4033 23
A -360 Gl 10000 5433 18
Wi 256 49 By 2233 37
7 MEDIA -345 58 9667 456,7 2]
MAX -377 65 10833 6200 17




CARATTERISTICHE GENERALI - AM-20ES

Materiali Alluminio anodizzato
IMLET MAX
ITEﬁ._rﬁ 7 bar Attacco alimentazione G- F
".":‘":':I‘“LI Diamaetro ingresso &-32
Er 1 Diamatro uscita @-32
8 Q: Fissaggio M35x15 con ghiera (a richiesta)
i
i B Pressione di alimentazione Max. 7 bar

! I Tubo consigliato G-8x1 - 8-10x1

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI

PRESSIONE APERTURA DEPRESSIONE PORTATA CONSUMO ARIA RAPPORTO DI
IN ALIMENTAZIONE EBAR REGOLAZIONE  IN INGRESSO [m bar]l (Stm3/h)  [l/min] [i/minl AMPLIFICAZIONE

LR 5333 1
MEDIA, -17 G0 10000 1e,7 BE

MAX 14 50 8333 3333 25
MIN 1 72 12000 1250 96
MEDIA -39 106 17667 2833 62
il =) 100 16667 5333 1l
MIN -30 95 15833 2000 79
MEDIA -59 134 22333 4167 54
MAX -68 136 22667 7000 a2
MIN -43 12 18667 2833 66
MEDIA 79 158 26333 6500 41
MAX -3 160 26667 8833 30
MIN -55 126 21000 3250 65
MEDIA 128 180 30000 7833 38
MAX 77 195 32500 10667 30
MIN -66 140 23333 4167 56
MEDIA 138 210 35000 9500 37
MAX -141 210 35000 1833 30
MIN 79 152 25333 516.7 49
MEDIA 147 240 40000 10833 37
MAX -7 240 40000 13333 30




CARATTERISTICHE GENERALI - AM-30ES

Materiali Alluminio ancdizzato
Attacco alimentazione G114

BMLET BAAX

PRESSURE 7 bar Diametro ingresso @-38

i i

o cug | o) Diametro uscita @-38
Er':':':_a Pressione di alimentazione Maix. 7 bar
gl 1 —| I3 Tubo consigliato @-10x1 - 9-12x1

n

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI

PRESSIOME APERTURA DEPRESSIOME PORTATA CONSUMOD ARIA RAPPORTO DI

INALIMENTAZIONEEBAR REGOLAZIOME  ININGRESSO [mbar] (Stm3/h)  [I/min) [l/min] AMPLIFICAZIONE

8 MEDIA 1300 582 9699 3233

Lt n ) W NG B W 0 3 00| G -t 00 00O

MAX -135 726 120839 4033
MIN =10 580 D665 1933
MEDIA -140 606 & 3867
MAX -130 870 14499 4833
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CARATTERISTICHE GENERALI - AM-40ES

Materiali Alluminio ancdizzato
Attacco alimentazione G-3/8
Diametro ingresso &-o0
Diametro uscita @-50
L Pressione di alimentazione Max. 7 bar
s Tubo consigliato E-1241 - B-14x%]
TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI Valon teorict)

PRESSIONE APERTURA DEPRESSIONE PORTATA CONSUMO ARIA  RAPPORTO DI
IN ALIMENTAZIONEEBAR REGOLAZIONE  IN INGRESSO [mbar] (Stm3/h) [I/min] [1/min] AMPLIFICAZIONE

I | B8
MEDIA, <150 636 10036 1367 8
MAX 10 41 6951 231 3

MM -150 20 BG4 1083 8
MEDIA -350 910 15188 2167 7
oA =) GG3 1049 3683 3

MIN =300 GE0 1336 1437 8
MEDIA -600 1020 15938 2833 &
MAX 65 867 14451 4817 3 _

MIN =400 636 10502 17e7 &
MEDIA =00 848 15132 3533 iy

Ak <80 831 14850 &350 3

MM =500 Tiyds 126402 2067 3
MEDIA, <1200 oz 16532 £133 &
MAX 10 1041 17349 5783 3

MM -600 750 12500 2500 5
MEDIA =1300 800 15000 5000 3
MAX 135 125 18750 6250 3

MM 0 200 15000 000 2
MEDIA =144 1020 18000 &000 3

WA -130 1350 22500 F500 3
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IN ALIMENTAZIONE E BAR

TABELLA PRESTAZIONMI E CONSUMI

APERTURA
REGOLAZIONE

Attacco alimentazione
Diametro ingrasso

Diametro uscita

DEPRESSIONE
IM INGRESSO [m bar] (Stm3/h)

Pressione di alimentazione

Tubo consigliate

CARATTERISTICHE GENERALI - AM-50ES
Materiali

PORTATA

[1fmin]

Alluminio anodizzato

Max. 7 bar
@-10x1 - @-12x1

CONSUMO ARIA
[1/min]

B

8

s 3

MiN -15.0 572 9750 nan 8
MEDIA -350 10017 16708 2384 7
MAX 40 728 12154 4051 3
Mity -300 T48 12470 1559 8
MEDIA -600 1122 19698 s B
MAX -85 o54 15806 5209 3
MiM -400 700 1552 1944 &
MEDIA -700 023 15545 3886 &
MAX ~B0 280 16335 5445 3
MIN -500 818 13642 2274 B
MEDIA, -1200 1091 18185 4546 4
MAX -110 1145 19084 6361 3
MM -600 825 13750 2750 5
MEDIA -1300 290 16500 5500 3
MAX -135 1238 20625 6875 3
[N 70 230 16500 3300 5
MEDIA =140 1188 18800 6600 3
M, -130 1485 24750 8250 3

Prima

(WValori teorici)

RAPPORTO DI
AMPLIFICAZIONE

=

<



CARATTERISTICHE GENERALI - AIR-SPEED 20

266 Materiali Alluminic anodizzato
|_ e R o R _.i_ A __Tg{ Attacco alimentazione @-10x%1

Diametro ingresso a-32

Diametro uscita e@-32

Pressione di alimentazione Max 7 bar

M.B. possibilitd di utilizzo in soffiaagio o in aspirazione ructando di 180° la parte superiars,
Compreso di tubo pralunga, Flusss reqgistrabile,

INLET MAX PRESSURE 7 bar

TABELLA PRESTAZIONI E CONSUMI

PRESSIONE APERTURA DEPRESSIONE PORTATA CONSUMO ARIA RAPPORTO DI
IN ALIMENTAZIONEEBAR REGOLAZIONE  ININGRESSO [mbar] (Stm3/h)  [I/min] [1/mind AMPLIFICAZIONE

MM 3 ;
MEDIA =17 G0 10000 167 84

MAX 14 50 8333 3333 25
_ MiIN -18 72 12000 1250 96
MEDIA 39 106 17867 2833 62
A S 100 18667 5333 31
MIN -30 95 15833 2000 79
MEDIA -59 134 22333 4167 54
MAX -68 136 22667 7000 32
MIN -43 i 18667 2833 65
MEDIA 79 158 26337 6500 41
MAX -93 180 26667 8333 30
MIN -55 128 21000 3250 B5
MEDIA -128 180 30000 7833 38
MAX 117 195 32500 10667 30
MIN -6 140 23333 4167 56
MEDIA 138 210 35000 9500 37
MAX 141 210 35000 11833 ag
MIN 79 152 25333 5167 49
MEDIA 147 240 40000 10833 37
MAX -7 240 40000 13333 30
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Raffreddatori Serie VR e amplificatori Serie AM utilizzati in accoppiamento per
immettere aria fredda e contemporaneamente estrarre aria calda dal quadro elettrico,
Il tutto utilizzando un’unica mandata di aria compressa.

B Efficace ventilazione del quadro
elettrico

B Minimizzazione dei consumi di aria
comprassa

B Ottimizzazione dei risultati
complessivi di raffreddamento

Fer guanto si immetta aria

fredda allinterno di un guadro
elettrico, l'efficacia e l'efficienza del
raffreddamento non saranno mai
ottimizzate se contempaoransamentea
rnon si ventila adeguatamente 'aria
calda generata dai componeanti
elettricl. Per ventilazione intendiamo
sia la creazione di moti convettivi
interni al guadro che distribuiscano
efficacemente l'aria tra | componenti,
sia la vera e propna espulsione dell'aria
calda dal quadro stresso

Utilizzando il sisterna brevettato
Coaoler Air Saving di Simian Project
si ottengono due risultatk il primo,
grazie ai raffreddatorn Serie VR, @ un
raffreddameanto puntuale & preciso
dei componenti che scaldano in
maniera pil gravosa il quadro,
grazie alla flessibilita di installazicne
(staffe e magneti) e alla possibilita di
direzionare in modo preciso il flusse

di aria fredda sulle fonti di calore
principali (beccucc orientabili); il
secondo & una ventilazione adeguata
del quadro elettrico data dalla potenza
di aspirazione e soffiaggio generata
dagli amplificatoni di flusso Serie AM,
ahmentati direttamente dal flusso
d'aria in scarico del raffreddatore.

Mel disegno viene schematizzato

il sistema disposto all'interno di un
quadro elettrico;

Il raffreddatore VRX-500 (3) viene
alimentato dallesterno con aria
comprassa; il flusso di aria fredda &
direzionato tramite appositi beccucci
crientabill sui componenti elettrici
g maggior potere calorifico (4),
rmentre lo scarico di ara calda in
uscita, convogliato dal tubo rosso,
viene portato all'alimentazione
dellamplificatore serie AM (D

L'amplificatore & montato nella

parte inalto a destra del guadro

(2% il montaggio a passaparete gli
canferisce le funzioni di aspirazione

ed espulsiona dell'aria dal quadro;

nel caso schematizzato incltre,

il posizionamento nella parte

alta garantisce che l'azione di
estraziona venga effettuata nella

zona di accumulo dell'aria pil calda,
assicurando anche ai componenti
elettrici posizionati dalla parte opposta
rispetto alla fonte diretta del freddo un
ambiente a temperatura favorevole al
loro funzionamento ottimale.

Anche dove il montaaggio a
passaparele non fosse possibile

Primafiuid



(ad esempio nel caso di installazioni
da effettuare su quadri che devaono
garantire una protezione 1P, il
montaggio dellamplificatore allinterno
del quadro assicura un ricircolo forzato
che elimina le concentrazion di aria
calda nei punti pit distanti dalle fonti
di aria fredda. |l sistema brevettato
funziona egregiamente anche in
accoppiamento con condizionatori
industriall nel caso di guadri con le
seguenti caratteristiche:

« Cuadri di grandi dimensioni in cui
l'aria fredda generata dal
candizionatare abhia difficolta a
raggiungere tutti | punti del quadro

« Quadri con componenti elettrici
disposti in maniera tale da rendere
difficoltoso il passagaio dell'aria tra
ali stessi

« Ciadri dove il calore & generato
per la maggior parte da pochi
compoenenti, disposti lontano dalla
zona di immissione dell'aria fredda
del condizionatore.

MN.B.: il sistema Cooler Air Saving
funziona con | raffreddatori VRX-
300, VRX-500 & VREX-1000 in
accoppiamento con gl amplificator
AM-20 & AM-40




SETTORI DI APPLICAZIONE
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Raffreddamento gruppo colla

Raffreddamento utensili



Raffraddamento mola agli Aspirazione liguidi
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VITE DI REGOLAZIONE
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Raffreddamento per lavorazione materia plastica Raffreddamento quadro elettrico Quadro elettrico per ceramiche
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SETTORI DI APPLICAZIONE

RAFFREDDATORI

« MACCHINE UTENSILI (raffreddamento di pezzi lavorati e degli utensili:
frasatura, tornitura, taglio, ecc. raffreddamento di lame e seghe, ecc);

« MACCHINE AUTOMATICHE / IMBALLAGGIO (raffreddamento di
quadri elettrici, di punti di chiusura di sacchetti, di punti di saldatura, di
colla, di fogli per imballaggio, di display e pannelli di controllo, eco ),

+ MATERIALI COMPOSITI (lavorazione con utensili ecc); lavorazione
dells fibra di carbonic;

+ STAMPAGGIO (sia per metallo che per plastica) e FONDERIE
(raffreddamenteo dello stampo e dei pezzi)

« RESSE (raffreddamento dei motori elettrici e di parti delle presse),

« LAVORAZIONE DELLA CARTA (raffreddamento delle lame);

« TAGLIO AL LASER,

= ESTRUSIONE DI TUBI,

« MOTORILINEARIL

LAME D'ARIA

e IMBALLAGGIO (pulizia di pezzi su nastri trasportatori, apertura di
sacchetti, soffiaggio su pellicole plastiche, ecc;

« MACCHINE UTENSILI (pulizia & asciugatura di pezzi lavorati, pulizia
degli obld delle macchine, ecc ),

= LAVORAZIONE DEL LEGNO (pulizia pannelli, imozione degli scarti di
lavorazione, ecc;

« AUTOMOBILISTICO (pulizia & asciugatura delle carrozzene prima della
verniciatural;

= VERNICIATURA (asciugatura delle superfici prima della verniciatural,

= ALIMENTARE (asciugatura delle bottiglie dope il riempimento, pulizia
ortaggl, pulizia fotocellule & sensor ottici);

+ LAVORAZIONE DELLA CARTA (per sfooliare, per rimuover scarti, ecc.),

« LAVORAZIONE PIASTRELLE / CERAMICA (per asciugare e pulire
piastrelle);

« LAVAGGIO INDUSTRIALE (asciugatura pezzi).

AMPLIFICATORI D'ARIA

s [MBALLAGGIO J MACCHINE AUTOMATICHE (trasporto granuli,
tabacco, polvera di caffé, ece, soffiaggio e aspirazione di trucioli e scarti
di lavorazione)

« MACCHINE UTENSILI (rimozione scarti e trucioli, svustamento
recipienti di acqua emulsionata, ecc.);

« LAVORAZIONE DEL LEGNO (rimozione trucioli),

¢ SALDATURA (aspirazione di fumi e gas),

« FARMACEUTICO (trasporto pillale):

= ESTRUSIONE CAVIE TUBI {pulizia cavi).



